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r ANS la majorité des cas, c'est-
) a~dire si vous possédez une Mo-
tobécane ou un AMC, la solu-
tion la meilleure, et de loin, sera d’étre
un peu prévoyant et d’acheter avant
la revision hivernale, ou avant le dé-
part en wacances, la pochette com-
pléte de joints assortis pour le type
déterminé de moteur que vous faites
habituellement « souiirir ».

Une méthode rapide et

précise de découper un

joint d'embase de cylin-

dre avec un petit mar-
teau.

Ces joints découpés & PFemporte-
piéce, sont propres, exactement aux
dimensions d'épaisseur et d'un maté-
riau convenable pour leur destination.

Evidemment, an moment précis ol
vous en aurez besoin, vous ne les au-
rez pas sous la main, et i1 faudra
vous rabatfre sur un joint de fortune
que vous serez obligé de découper péni-
blement.

Suivant son emplacement, ce joint
defaillant sera en papier bristol, klim-
gérit, lidge ou métallique, ce qui im-
pligue presque un systéme différent
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< - Pour découper un joint

pour le découpage dans chaque cas
(1). Pour le joint papier ou le bristol,
un enduit ou pate a joint sera néces-
saire (en pot sur I'établi, en tube dans
la sacoche), alors que les trois autres
types (Klimgérit, feuillets d'alu et
liege) sont montés simplement &
Phuile. Pour tous, un découpage précis
ne peut étre obtenu qu’aprés un tra-
cage précis, ce qui se révéle en général
assez délicat.

Prenons le cas par exemple d'un
joint d’embase d'un eylindre dont la
chemise dépasse et dont le carter est
hérissé de goujons.

Les goujons sont trop génants et
nous préférons travailler sur le cy=
lindre. Sur un deux temps, oii' le joint
doit étre hermétique, il n’est pas ques-
tion d’employer autre chose gue du
papier garni d’enduit sur ehaque face.
Notons que le papier d’emballage ou
similaire convient parfaitement.

Commencons par retourner le cylindre =
el posons le papier dessus, & peu prés -

comme si le joint était déja découps.
Pour tracer et découper en méme
temps le centre du joint, tenir le pa-
pier en place par deux doigts, et avec
un trés pefit marteau, frapper légére-

ment l'arete de la chemise. Le papier <

sera sectionné par la pression exacte-
ment suivant le contour de la che-
mise, d'une maniére rapide et pra-
tique.

Quand le cercle est ainsi découpe,
le papier descend jusqu’a l'embase,
emplacement qu'il devra occuper une
fois fini. Arrivé donc & ce stade, pren-
dre un crayon et frotter la mine
sur l'aréte des trous de maniére a dé-
terminer 'emplacement et le diamétre
de ceux-ci. Pendant toute cette opé-
ration, il faut avoir soin évidemment,
de bien maintenir le papier pour éviter
tout glissement. Il ne restera plus
avant de retirer le papier qu'a décou-
per le bord extérieur suivant le méme
procédé que celui employé pour Ie cer-
Ele intérieur, c'est-a-dire le petit mar-
eau.

Dans le cas d'un cylindre en alliage
léger, des coups trop forts risqueraient
de marquer le métal, et I'on peut se
dispenser du marteau en marquant

Une couche d'huile auto-
risera un <« décalque ».
8%l n'y a pas assez d’hui-
le (a gauche), ou §'il y en
« de trop (a droite), ce
procédé sera désastreux.

T'aréte du joint en frottant le man-
che d'un outil (un manche plutdt sale
de préférence) sur l'aréte du cylindre.
Ressortir le joint pour finir le décou-
page au marteau.

Si le joint considéré doit étre réalisé
en « Klimgerit », la premiére partie
du programme peut étre exécutée de
la. méme maniére, toujours & I'aide
du petit marteau, mais quand il des-
cendra sur l'embase du cylindre, ie
tracé sera opéré d’une autre maniére.

Avant de descendre le matériau qui
constituera le joint, enduire la face
ol il portera d'une huile assez épaisse,
de maniére & ce que la surface por-
tante se « décalque » sur le joint. Sl

E jrottant la pointe d'un

crayon sur les arétes du carter,

on obtient un tracé qui servira
au découpage.

¥ a trop d’huile, celle-ci envahira les
trous des goujons, et il ne sera plus
possible alors de les retrouver, Si, au
contraire, il n'y a pas assez d’huile,
}e :]éca.lque sera incomplet et impar-
ait.

Ce méme ¢ décalque » & I’huile pour-
ra étre utilisé pour le liége, en appli-
quant les carters sur la plaque a dé-
couper. Les trous seront de préférence
découpés a l'emporte-piéce.

J. H.

NDLR. - (1) Les joints métalliques
sont réservés a la culasse et aux
échappements et ’on trouve en dehors
du cuivre rouge recuit des feuilles
d’alu trés minces, collées, produit de
la société « Jicey » qui se découpent
aux ciseaux exactement comme du
carton.

LA PRIORITE EST UNE BELLE CHOSE, LA VIE UNE PLUS BELLE ENCORE
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